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PLIAGE

JEAN PERROT MULTIPL
LES INITIATIVES ET =

LES PARTENARIATS POUR LE PLIAGE

« Depuis mon arrivée chez Jean Perrot voici trois ans, jai
souhaité focaliser nos énergies sur ce que lon peut appor-
ter & une presse plieuse pour la productivité des entreprises,
pour le confort de lopérateur, ainsi que dans les domaines
de lergonomie et de lexpérience utilisateur sur la CN, ou
encore sur la recherche de pannes » affirme Erick Rousseau,
Directeur Business unit Jean Perrot et Responsable Pro-
grammes Pinette Group.

Premier étage de la fusée, le ToolBox est un magasin
doutils de pliage capable d’alimenter deux machines. Les
équipes Jean Perrot ont développé ce produit sur la base
d’un cahier des charges strict d’Erick Rousseau : « Je ne
voulais ni automatisme, ni robotique pour ce périphérique.
Pourquoi ? Nos clients ne devaient pas se retrouver confron-
tés a une situation ott la presse fonctionne alors que le ma-
gasin automatisé ou robotisé est en panne. » Le ToolBox
est donc complétement manuel. Autre point important du
cahier des charges, le magasin devait assurer la sécurité et
le confort des opérateurs pendant les phases de change-
ment doutils, ainsi que la préservation des outils. Enfin, le
magasin devait renforcer la productivité du pliage. Erick
Rousseau annonce sur ce dernier point un temps divisé
par cinq pour le changement doutillage : « le retour sur
investissement est trés rapide, de lordre d'une année pour
deux a trois changements quotidiens » se félicité Erick
Rousseau.

La premiére opération a réception du ToolBox est de le
remplir avec les outils destinés a la presse plieuse ou aux
presses plieuses auxquelles il est destiné. Pour charger
un outil, lopérateur fait coulisser le bras de chargement
jusqua lemplacement de loutil & monter dans la presse.
11 fait ensuite coulisser Joutil dans le rail du bras de char-
gement et déplace ensuite ce dernier jusquaux systéme
doutillage de la presse. Il ne reste alors plus qu’a le faire
coulisser dans la presse et de brider. Lopérateur a égale-
ment la possibilité¢ de retourner simplement le poingon
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Le renouveau de ['une
des derniéres marques
de machines de télerie
francaise est un processus
bien engagé, comme l'ont
prouvé les solutions
techniques dévoilées lors
de la journée technique
Pliage 4.0 et le grand
nombre d’entreprises

qui avaient fait le
déplacement.
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: << Accédez a une vidéo de la cellule
E COBOTBEND en fonctionnement »
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afin d'utiliser totalement sa géométrie, dans le cas dun
outil déporté.

Congu de maniére modulaire, le magasin de base peut
étre étendu par 'ajout d'un ou plusieurs modules. Chaque
poingon ou matrice peut peser jusqua 800 kg.

Jean Perrot a également fait la démonstration de ses nou-
velles consoles accompagnatrices qui sont 2 la fois légéres
et peu encombrantes pour étre faciles 4 manipuler. Elles
sont donc congues avec des supports télescopiques qui
permettent d’ajuster lenvergure des consoles en fonction
des besoins. Afin de rassurer les opérateurs des leds ont
été placées en face avant de la console : elles indiquent si
la console est active afin que le plieur en tienne compte
dans ses actions. Un bouton permet en outre la désacti-
vation directe des consoles sans passer par la commande
numérique.

UNE CELLULE, TROIS UTILISATIONS

Dernier étage de la fusée, la cellule de pliage avec son ro-
bot collaboratif. La génése de la cellule qui associe presse
plieuse et robot collaboratif sest nourrie déchanges avec
des clients, généralement dans des PME, qui regrettaient
de ne pouvoir passer au pliage robotisé, faute de régularité
dans le nombre de séries & réaliser. Ces clients se sentaient
bloqués dans leur expansion par le risque trop important
que représentait l'investissement dans une cellule roboti-
sée de pliage classique. Si les séries ne sont pas au rendez-
vous, ce sont deux outils qui sont a Farrét : la presse et
le robot. Faute d’investissement dans ce domaine, il leur
était ensuite difficile de prendre certains marchés. Lidée
des équipes Jean Perrot fut de combler cette zone grise.
Pour y parvenir, ses ingénieurs ont travaillé de concert
avec la société Cleia, une entreprise dynamique de 107
personnes qui a déja réalisé lintégration compléte de
systémes robotisés dans des circuits de production avec
plus de 300 robots en fonctionnement en France comme
4 [étranger. Cleia maitrise également les automatismes et
la régulation des process, ainsi que I'informatique indus-
trielle.

Loriginalité de la solution tient au fait que la cellule est ins-
tallée dans latelier sans grlllage qui sont rendus obsolétes
par les dispositifs de sécurité mis en place autour du robot.
Trois zones sont définies qui influent sur le comportement
du robot en cas de présence humaine : le robot, habillé de
mousse, réduit sa vitesse dans un premier temps, avant de
sarréter en cas de proximité immédiate de fopérateur. En
effet, cette cellule sait fonctionner selon trois modes :

- mode manuel avec un robot qui, normalement monté
sur rails, laisse un acces total 4 lopérateur devant la presse
plieuse (il peut dans ce cas assurer d'autres tiches, comme
le tri et fempilement de piéces provenant d'une autre ma-
chine avec une reconnaissance des piéces par vision).

- mode assisté afin d'aider lopérateur pour la manutention
des piéces : les toles planes lui sont apportées par le robot,

Le magasin manuel doutils de pliage peut alimenter deux presses
plieuses

Les visiteurs ont pu circuler au plus prés du robot collaboratif qui a ce
moment pliait des piéces de maniére autonome.

puis le robot dispose les pi¢ces pliées a lendroit désiré.
Pendant ce temps, lopérateur réalise le pliage sans se sou-
cier du flux matiere.

- mode automatique : lensemble fonctionne en totale au-
tonomie sans intervention humaine, comme une cellule
robotisée de pliage classique. Il peut donc travailler la nuit
afin de renforcer les capacités de production de lentre-
prise.

Par la combinaison de ces trois modes de fonctionne-
ment, le taux d'utilisation de la presse plieuse est optimisé.
Pour compléter la sécurité de fopérateur un systéme spé-
cifique de préhenseur a été développé et breveté : avec son
capotage tubulaire, il empéche tout contact entre un bord
de téle coupant et le plieur. Le robot et la presse sont éga-
lement liés : un arrét d'urgence de la presse interrompt le
robot et vice-versa.

Autre point important de la solution proposée, la sim-
plicité de mise en ceuvre : en mode collaboratif, il suffit
a lopérateur d’indiquer au robot les points clés de son
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Autre variante de fonctionnement de la cellule : Topérateur se trouve,
sans v, au plus prés du robot qui Iui améne les tdles & plier pen-
dant qu'il réalise le pliage.

action, ainsi que le moment ol il doit actionner ou reli-
cher la préhension et la trajectoire optimisée est calculée
automatiquement et envoyée  la commande numérique
de la presse plicuse qui a été renforcée par des écrans spé-
cifiques aux contrdles du robot. En mode automatique, les
choses sont plus complexes puisqu'il faut synchroniser le
fonctionnement du robot et de la presse pendant le pliage.
Les équipes Jean Perrot peuvent assister lentreprise pour
les premiers programmes pour lui mettre le pied 2 Itrier.
En attendant une innovation qui sera présentée début
2018.

Pour Erick Rousseau, « en mode assisté, cette cellule va pev-
miettre de diminuer les problémes de santé dus a la manipu-
lation des téles. Elle va accompagner lopérateur et non le
remplacer doit son nom, E COBOT BEND Le Compagnon
du plieur. Du point de vue du chef dentreprise, elle va rer-
forcer lefficacité économique et lui permettre de maintenir
les talents & Uintérieur de lentreprise ou dien attirer de nou-
veaux., »

LA REALITE AUGMENTEE

POUR L'AVANT ET LAPRES-VENTE

La réalité augmentée fait partie de ces technologies dont
on entend parler souvent mais dont les applications dans
le monde de la télerie ne sont pas courantes, Jean Perrat
a dans ce domaine pu sappuyer sur le Bureau d'Etudes et
de Recherche & Développement du Groupe Pinette dont
il fait partie pour développer une solution ‘maison’ dont
deux applications ont été présentées le 10 octobre.

La réalité augmentée trouve sa place dans la phase de
réflexion du client grice aux lunettes dont est équipée
léquipe commerciale du constructeur. Cet outil permet au
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client de visualiser précisément Ja machine en taille réelle
avec ses périphériques dans son atelier. Il Jui est possible
de tourner au tour de la machine virtuelle et de son envi-
ronnement, par exemple un magasin doutils ou un robot
collaboratif, pour sassurer que femplacement prévu cor-
respond bien aux besoins de Ientreprise et a loptimisation
deJa logistique de latelier.

La maintenance nest pas en reste avec la solution dassis-
tance livrée en standard sur la gamme Maneo Premium
et en option sur les autres gammes. La commande numé-
rique dispose d'une interface homme machine dédide &
la maintenance avec l'affichage des différentes tiches de
maintenance a réaliser pour se mettre dans une perspec-
tive préventive. Les arréts machines tombent toujours au
plus mauvais moment et cest dautant plus regrettable
qu'une majorité dentre eux peuvent étre évités en privi-
légiant le préventif au correctif. Pour simplifier la mainte-
nance, lopérateur a accés sur la commande numérique 4
la notice compléte de la machine.

Autre solution originale, Jean Perrot proposera a ses
clients un nouveau type de contrat de maintenance, le
Premium 4.0 qui comprend des lunettes bénéficiant de la
réalité augmentée. Ainsi, la personne chargée de la main-
tenance pourra chausser ces lunettes lors d'un échange
avec le service aprés-vente Jean Perrot. Le technicien hot-
line Jean Perrot visualisera en direct ce que voit le client et
pourra ainsi le guider pour effectuer un diagnostic ou une
réparation. De plus, il pourra envoyer sur les lunettes un
extrait du schéma électrique ou hydraulique, voire la page
de documentation de la maintenance qui correspond &
laction & réaliser. Ces lunettes seront trés utiles pour de la
maintenance de niveau 1 ou 2.

Une fois ces maintenances ou réparations réalisées, clles
sont mémorisées dans la commande numérique : il est
ainsi possible de consulter Ihistorique complet sur la
durée de vie de la machine. Prochain objectif : la mainte-
nance prévisionnelle, aussi appelée maintenance prédic-
tive.

DES PARTENAIRES PERTINENTS

Au-dela de Cleia, partenaire de la cellule avec 'E COBOT
BEND, Jean Perrot avait aussi invité deux sociétés pour
appuyer loffre globale quelle est en mesure dapporter au
monde de la tolerie : RADAN et MATE Outillage.

Michel Magréault et Olivier Amate, les deux acteurs his-
toriques de la distribution de la suite logicielle Radan
dédiée a la tolerie, ont démontré le potentiel du Groupe
Hexagon, dont Radan fait partie pour les acteurs de notre
secteur. 8iles différents applicatifs pour la FAO pliage et la
génération de la gamme de pliage, pour la FAO découpe
ou poingonnage sont bien connus sur le marché fran-
Gais, les interactions avec WorkPLAN Solutions, le logi-
ciel de ERP/GPAO de Vero Software (groupe Hexagon)
outil évolutif et modulaire restent encore peu connues des

Viee de la matrice Active Bend dévdoppée par Exrostamp et exemple
dlune pidce plide sur une presse plieuse qui en vst équipée.

professionnels de la télerie. Avec WorkPLAN Solutions,
lensemble des données techniques, des nomenclatures,
des programmes ou encore des temps d'usinage sont ainsi
synchronisés en un clic dans le logiciel. WorkPLAN per-
met & ses utilisateurs de piloter et d'analyser de maniére
précise, étape par étape, lensemble du processus de fabri-
cation du chiffrage a la facturation, a laide de ses prin-
cipawx modules CRM, Devis, Suivi Commercial, Achats,
Stock, Planning, Gestion de Production, Gestion de la
qualité...
Autre département, et ncn des moindres du groupe
Hexagon, la mesure était également au rendez-vous avec
une démonstration de contréle manuel de pi¢ce pliée au
moyen d'un bras de mesure Romer Absolute Arm qui
fonctionne avec ou sans coatact. Le but est de détecter la
dérive dimensionnelle éventuelle sur une pigce le plus tot
possible apres le démarrage de la production afin de dé-
clencher les actions correctives, Lavantage du bras Romer
est doffrir une palette d'utilisation : mesure, rétro-concep-
tion, mesure de petites piéces jusqud des gros volumes de
4,5 métres, ctc. Le nuage de point récupéré par le bras de
mesure peut étre converti en fichier STL et étre comparé
au modéle du bureau détudes.
MATE Outillage France a présenté les outillages de lentre-
prise italienne Eurostamp avec qui elle collabore depuis
5 ans en mettant laccent sur les matrices actives (Active
Bend) qui assurent un parfait maintien de la mati¢re dans
le V¢ lors du pliage afin déviter les déformations parasites
(voir photo). « Ce type de matrice nest pas assez mis en
avant » regrette Emmanuel Capron de Mate Outillage
France « Les caractéristiques de cette matrice déplacent
Tobjectif premier qui était de gagner en qualité : éviter
les marques au pliage, notamment sur les tdles en inox
brossé ou en aluminium. Des utilisateurs nous ont confir-
mé dautres avantages de Joutil : la réduction des TMS
par lutilisation d'une matrice unique sur une gamme
dépaisseur qui nobligent donc plus & changer de matrice
en fonction des épaisseurs. » Deux gammes de matrices

Le bras Romer était en dé ion pour la
des pléces plies sur la cellule.

sont proposées par Eurostamp : I'une pour les toles jusqu'a
3 mm dépaisseur et Pautre qui va jusqua 6 mm. « En outre,
il est possible de réaliser des angles beaucoup plus fermés
avec TActive Bend quavec certaines matrices, dobtenir
des rayons plus fins. Ces matrices sont trés résistantes, par
exernple 200 tonnes par métre sur le modéle AB600, »
JEAN PERROT innove également par la mise en place de
ce partenariat apportant ainsi au client des briques indus-
triclles complémentaires du monde de la Tolerie.
Lensemble des produits des partenaires présents a cetle
journée sont Interactifs, testés ¢t 100% compatibles les uns
avec les autres. Cest un apport non négligeable pour les
clients et la garantie d'un fonctionnement de leur atelier
au terme des mises en route sans « jeux de ping pong »
entre les différents intervenants.

La qualité des partenaires lui permet également davoir
a disposition les dernidres innovations de chaque brique
industrielle, pour une meilleure productivité, rentabilité,
qualité, sécurité et confort pour ses opérateurs. « £}

Les lunettes pour la réalité augmentéc fournies par Jean Perrot ave le
contrat de maintenance Premium 4.0
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